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Verehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf einer Bolzenschwei3anlage von HBS Bolzenschweiss-
Systeme.

Wir von HBS wunschen Ihnen ein jederzeit erfolgreiches Arbeiten mit dieser Bolzen-
schweil3anlage.

Das hohe Qualitatsniveau unserer Produkte wird durch die standige Weiterentwick-
lung der Konstruktion, der Ausstattung und des Zubehdrs gewahrleistet. Daraus
kénnen sich Abweichungen zwischen der vorliegenden Betriebsanleitung und lhrem
Produkt ergeben. Daher kénnen aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibun-
gen keine Ansprlche abgeleitet werden.

Die Daten und Informationen in diesem Nachschlagewerk haben wir mit gréfter
Sorgfalt zusammengestellt. Wir haben alles getan, um die in diesem Werk enthalte-
nen Informationen zum Auslieferungszeitpunkt aktuell und korrekt zu halten. Den-
noch kénnen wir keine Garantie fir eine absolute Fehlerfreiheit geben.

Sollten Sie bei der Durchsicht dieser Betriebsanleitung Fehler oder Unklarheiten
entdecken, wenden Sie sich bitte an uns.

Auch wenn Sie zu unserem Produkt Anregungen oder Beanstandungen haben, sind
wir fur lhre Rickmeldung dankbar.

HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18

85221 Dachau

DEUTSCHLAND
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1 Wichtige Sicherheitshinweise

1 Wichtige Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Anleitung sind Fachkrafte, die auf Grund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnisse der einschlagigen Bestim-

mungen die ihr Gbertragenen Arbeiten beurteilen und mogliche Gefahren erkennen
konnen.

Gefahr durch Fehlanwendung

€ Benutzen Sie die BolzenschweilRanlage nur zu dem in dieser Anleitung
beschriebenen Zweck.

Andernfalls gefahrden Sie sich selbst oder Sie beschadigen die Bolzen-
schweillanlage.

Sie bringen sich selbst und andere in Gefahr, wenn Sie die Bolzenschweil3-
anlage falsch bedienen oder die Sicherheits- oder Warnhinweise nicht
beachten. Schwere Verletzungen oder erhebliche Sachschaden kdnnen die
Folge sein.

Gefahr fiir unzuldssiges Bedienpersonal
@ Arbeiten Sie nur dann mit der BolzenschweiRanlage, wenn

— Sie entsprechend ausgebildet, eingewiesen und befugt sind und

— den Inhalt dieser Betriebsanleitung kennen und vollstandig verstanden
haben.

€ Arbeiten Sie niemals mit der Bolzenschweifanlage,
— falls Sie unter Alkohol-
— Drogen- oder

— Medikamenteneinfluss stehen.

Gefahr durch unzulidssige Anderungen

€ Verandern Sie niemals die BolzenschweilRanlage oder Teile davon, ohne
eine Unbedenklichkeitsbescheinigung des Herstellers einzuholen.

Andernfalls gefahrden Sie sich selbst. Schwere Verletzungen oder erhebili-
cher Sachschaden kénnen die Folge sein.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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1 Wichtige Sicherheitshinweise

Lebensgefahr fiir Trager von Herzschrittmachern oder implantier-
ten Defibrillatoren

€ Bedienen Sie niemals die Bolzenschweilanlage, wenn Sie einen
Herzschrittmacher oder implantierten Defibrillator tragen.

€ Halten Sie sich in diesem Falle niemals wahrend des Schweilkens
in der Nahe der Bolzenschweillanlage auf.

€ Bedienen Sie niemals die Bolzenschweiltanlage, wenn sich Per-
sonen mit Herzschrittmachern oder implantierten Defibrillatoren in
deren Nahe aufhalten.

In der Nahe der BolzenschweifRanlage treten beim Schweilen starke
elektromagnetische Felder auf. Diese Felder kdnnen Herzschrittma-
cher oder implantierte Defibrillatoren in ihrer Funktion beeintrachtigen.

Gefahr durch Dampfe und Schwebstoffe
€ Schalten Sie die Schweillrauchabsaugung am Arbeitsplatz ein.
€ Achten Sie auf eine gute Raumbeliftung.
€ Schweilen Sie niemals in Rdumen, die niedriger sind als 3 m.

€ Beachten Sie dartber hinaus Ihre Arbeitsanweisungen und Unfall-
verhutungsvorschriften.

So vermeiden Sie Gesundheitsschaden durch Dampfe und Schweb-
stoffe.

Gefahr durch gliihende Metallspritzer (Feuergefahr)

Beim BolzenschweilRen missen Sie mit glihend heiflen Schweil3sprit-
zern und FlUssigkeitsspritzern rechnen, mit einem Lichtblitz sowie mit
einem lauten Knall > 90 dB (A).

€ Informieren Sie hierliber vor Arbeitsbeginn Mitarbeiter, die in der
naheren Umgebung beschaftigt sind.

@ Stellen Sie sicher, dass am Arbeitsplatz ein vorschriftsmaRiger Feu-
erléscher zur Verfugung steht.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 7
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1 Wichtige Sicherheitshinweise

€ Schweilen Sie nicht mit Arbeitskleidung, die durch leicht brennbare
Stoffe wie Ol, Fette, Petroleum usw. verunreinigt ist.

@ Tragen Sie lhre vorschriftsmaRige Schutzausriistung wie:
— Schutzhandschuhe gemal der geltenden Normung,
— nichtbrennbare Kleidung
— eine Schutzschirze Uber Ihrer Kleidung,
— einen Kapsel-Gehdrschutz gemaf der geltenden Normung,
— einen Kopfschutz beim Uberkopfschweifen
— Sicherheitsschuhe,

— eine Schutzbrille mit Sichtscheibe der Schutzstufe 2 gemal der
geltenden Normung und blicken Sie nicht in den Lichtbogen.

€ Entfernen Sie alle brennbaren Gegenstande und Fliissigkeiten aus
der Umgebung des Arbeitsplatzes, bevor Sie mit dem Schweil3en
beginnen.

€ Schweillen Sie in ausreichendem Abstand zu brennbaren Materiali-
en oder Flissigkeiten. Wahlen Sie den Sicherheitsabstand so grof3,
dass keine Gefahren durch Schweil3spritzer entstehen konnen.

Schutz der Bolzenschweifanlage

# Sichern Sie die BolzenschweilRanlage gegen das Eindringen von
Fremdkorpern und Flissigkeiten durch spanabhebende oder schlei-
fende Arbeiten in der Umgebung ihres Einsatzortes.

Damit verlangern Sie die Lebensdauer lhrer Bolzenschweil3anlage.

8 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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2 Verwendete Symbole und Begriffe

2 Verwendete Symbole und Begriffe

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Symbole bedeuten:

Gefahr

Warnt Sie vor Gefahren, die zu einer Verletzung von Personen oder zu
einem erheblichen Sachschaden fiihren konnen.

Achtung

Es kénnen Stérungen im Betriebsablauf auftreten, wenn Sie diese Hin-
weise nicht beachten.

Kein Zutritt fir Personen mit Herzschrittmachern oder implantierten
Defibrillatoren

Gefahr

Warnt Sie vor elektrischen Gefahrdungen

Gefahr

Warnt Sie vor elektromagnetischen Feldern, die beim Schweillen auftreten
kdonnen

Diese Zeichen fordern Sie auf, Ihre personliche Schutzausriistung beim
Umgang mit der BolzenschweiBanlage zu tragen.

Dieses Zeichen fordert Sie auf, einen Gehoérschutz zu tragen. Beim
SchweiBvorgang kann ein Knall > 90 dB (A) entstehen.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 9
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2 Verwendete Symbole und Begriffe

1<
Hinweis auf niitzliche Informationen im Umgang mit der Bolzenschweil}-
anlage

Querverweise in dieser Betriebsanleitung sind mit diesem Symbol oder
durch kursive Schrift gekennzeichnet

Feuergefahr

Stellen Sie vor Beginn lhrer Arbeiten einen fiir die Umgebung geeigneten
Feuerldscher bereit.

2 Handlungsanweisung

- Aufzahlung

10 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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2 Verwendete Symbole und Begriffe

Glossar

Automatischer Schweiflkopf: ~ Vorrichtung zum Verschweilen von Schweil3ele-

menten
Bolzenschweilanlage: Bolzenschweil3gerat inklusive Schweil3pistole
Bolzenschweiligerat: Gerat zur Bereitstellung der elektrischen Energie flr

das Bolzenschweilden

Gleichrichter: Elektrisches Bauteil, das Wechselspannung in
Gleichspannung umwandelt

Kondensator: Bauteil zum Speichern elektrischer Energie

Lichtbogen: Selbstandige Gasentladung zwischen zwei Elektro-
den bei gentigend hoher Stromstarke. Dabei wird
weildliches Licht ausgesandt. Mit dem Lichtbogen
lassen sich sehr hohe Temperaturen erzeugen.

Schweillelement: Bauteil, wie z.B. Bolzen oder Stift, das auf das
Werkstuck geschweildt wird

Schweillparameter: Mechanische und elektrische Einstellwerte an der
Schweildpistole und am Bolzenschweildgerat (z.B.
Federkraft, Ladespannung)

Schweildpistole: Vorrichtung zum Verschweilen von Schweildele-
menten

Thyristor: Elektronisches Bauteil zum kontaktlosen Schalten
hoher Strome; die Schaltung erfolgt Gber den Steu-
ereingang

Werkstuck: Bauteile wie z.B. Bleche oder Rohre, auf denen die

Schweilelemente befestigt werden sollen

Zufuhreinheit: Vorrichtung zum automatischen Foérdern von
Schweillelementen

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 1
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3 Lieferumfang

3 Lieferumfang

Die Grundausstattung lhrer Schweil3pistole enthalt folgende Teile:

Stuckzahl  Teil Typ Bestell-Nr.

1 Schweilpistole A22 93-20-290C
Kabellange 4,85 m

1 Betriebsanleitung A22 D-BA 93-20-290C

# Priifen Sie die Sendung bei Erhalt auf sichtbare Beschadigung und Vollstandigkeit.

€ Melden Sie eventuelle Transportschaden oder fehlende Komponenten sofort dem
liefernden Spediteur oder dem Verkaufer (Adresse siehe Seite 2).

4 Zubehor

Zum Beispiel:
Montagewerkzeug-Set 93-40-118
Schutzschlauch komplett mit Reil3verschluss 80-11-430

Weitere Zubehdrteile finden Sie in unserem umfangreichen Zubehérkatalog.

12 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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5 Technische Daten

5 Technische Daten

SchweiBpistole Typ A 22 (gedampft)
fur das Bolzenschweil3en mit Hubzindung nach geltender Normung

Schweillbereich J 14 - 22 mm (25 mm)

Bolzenlange 10 - 300 mm (je nach Stativ)

Bolzenmaterial Stahl (unlegiert und legiert)

Bolzenform Frei wahlbar (ggf. Sonderbolzenhalter)

Langenausgleich 9 mm automatisch

Abhub Verstellbereich 6 mm (0,25 mm Schritte,
rastend)

Dampfung Einstellbarer Oldampfer

Schweil3kabel 4,8 m, 95 mm?

Schutzart IP 20 (vor Feuchtigkeit schiitzen)

Schallpegel Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig beim Schweil3-
vorgang maoglich

Temperaturbereich der 0°Cbis40 °C

Umgebungsluft

MaRe Lx B x H 260 x 74 x 220 mm
(ohne Kabel, mit Ful3ringstativ)

Gewicht 2 kg (ohne Kabel), 7 5 kg (mit Kabel)

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 13
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5 Technische Daten

Stative fiir Keramikanwendung
(nicht im Lieferumfang enthalten)

fur das Bolzenschweif3en mit Keramikring nach geltender Normung

Keramik-Stativ PSC-2 Bestell-Nr. 93-40-040

Schweillbereich Schweilelemente (RD, DD, PD, UD, ID)
@ 16 bis 20 mm
Kopfbolzen (SD) bis @ 13 mm
Bolzenlange bis 150 mm
Male Stativsaulen 10 x 240 mm
Malde Fuliplatte Innendurchmesser d = 28 mm
Gewicht 0,388 kg

14
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5 Technische Daten

Keramik-Stativ PSC-2

Schweilbereich
Bolzenlange

Male Stativsaulen
Malle Fuliplatte
Gewicht

Keramik-Stativ PSC-2

Schweillbereich
Bolzenlange

Male Stativsaulen
Malde Fuliplatte
Gewicht

Bestell-Nr. 93-40-041

Kopfbolzen (SD) & 16 mm, 5/8¢, 3/4%, 7/8"
bis 150 mm

10 x 240 mm

Innendurchmesser d = 29 mm

0,380 kg

Bestell-Nr. 93-40-074

Kopfbolzen (SD) & 16 mm, 5/8¢, 3/4%, 7/8"
bis 300 mm

10 x 390 mm

Innendurchmesser d = 29 mm

0,551 kg

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 15
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6 BestimmungsgemafRe Verwendung

6 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Bolzenschweif3pistole ist ausschlieRlich dazu bestimmt, genormte Schweil3ele-
mente zu verschweilen. Jede andere Verwendung fuhrt dazu, dass die gewlinschte
Festigkeit der Schweillverbindung gemindert wird und gilt daher als nicht bestim-
mungsgemal.

Die vorliegende Bolzenschweil3pistole darf nur an HBS-Bolzenschweillgerate ange-
schlossen werden.

@ Priifen Sie auf jeden Fall in der Betriebsanleitung lhres BolzenschweilRgerates,
ob diese Schweillpistole verwendet werden darf.

Das Beachten der Betriebsanleitung des verwendeten Bolzenschweil3gerates ist
ebenfalls Bestandteil der bestimmungsgemalen Verwendung.

16 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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7 Gewabhrleistung

7 Gewabhrleistung

Den Umfang der Gewahrleistung entnehmen Sie bitte den aktuellen ,,Allgemeinen
Geschaftsbedingungen®.

Die Gewahrleistung umfasst keine Stérungen, die entstehen durch
— normalen Verschleil3,

— unsachgemalle Behandlung,

— Nichtbeachten der Betriebsanleitung,

— nicht eingehaltene Sicherheitsvorschriften

— eine nicht bestimmungsgemale Verwendung oder

— Transportschaden

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt, wenn Umbauten, Veranderungen bzw. Ser-
vice- und Reparaturarbeiten von nicht ermachtigten Personen oder ohne Kenntnis
des Herstellers durchgefiihrt werden. Mit dem Erléschen des Gewahrleistungsan-
spruches wird die Konformitatserklarung aulRer Kraft gesetzt. Die CE-Kennzeich-
nung wird herstellerseitig flr ungltig erklart.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass nur von uns freigegebene Ersatzteile und
Zusatzgerate oder Komponenten eingesetzt werden durfen. Dies gilt sinngeman
auch fiir eingebaute Baugruppen unserer Zulieferer.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 17
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8 Aufbau und Funktion

8 Aufbau und Funktion

Der Grundkorper der Schweil3pistole besteht aus einem stabilen, zweiteiligen
Kunststoffgehause (1).

Durch den Schweil3pistolengriff werden Steuer- und Magnetstromkabel (2) der
Schweildpistole zugeflihrt. Das SchweiRstromkabel (3) wird extern zugeflihrt.

An der Vorderseite der Schweil3pistole befindet sich der Bolzenhalter, in den manu-
ell die zu verschweilRenden Elemente der Schweilpistole zugefuhrt werden.

Ein Stativ mit FuBplatte, in die der Keramikringhalter eingesetzt wird, hilft, die
Schweilpistole vertikal zu positionieren.

Die Schweillelemente ragen gefedert Gber den Keramikringhalter mit Keramikring
hinaus und kdnnen somit Gber die Aluminiumkugel bzw. Kegel positioniert werden.

Am vorderen Bereich des Schweil3pistolengriffes befindet sich der SchweiBpisto-
lentaster (4) zum Auslésen des Schweil3vorgangs.

Die Seriennummer ist im Schweil3pistolengriff eingepragt.

Die Schutzkappe (5) dient zur Abdeckung des Dampfers.

Typenschild
Auf dem Typenschild befinden sich folgende Angaben:
— Hersteller
- Typ
18 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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9 Schweiverfahren

9 SchweilRverfahren

Diese Bolzenschweillpistole darf ausschlielich flir das Bolzenschweillen mit Hub-
ziindung verwendet werden.

€ Den Ablauf des Schweilverfahrens entnehmen Sie bitte der Original-Betriebsan-
leitung des verwendeten Bolzenschweiligerates.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 19
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10 SchweiBpistole vorbereiten

10 Schweilpistole vorbereiten

Sie bereiten die Schweilipistole vor, indem Sie

den Bolzenhalter montieren

das Stativ montieren

Abhub und Oldampfung einstellen

das Eintauchmal (Uberstand) einstellen.

@ SchlielRen Sie die Bolzenschweil3pistole erst nach der Vorbereitung an
das Bolzenschweifgerit an.

So verhindern Sie, dass Sie den Schweildvorgang versehentlich starten.

€ Wahlen Sie das fiir lhnre SchweiRaufgabe passende Stativ aus:

Keramik-Stativ PSC-2
Bestell-Nr.: 93-40-040
(d =28 mm)

fur Schweiltelemente (RD, DD, PD, UD, ID)
@ 16 bis 20 mm bis Lange 150 mm

Keramik-Stativ PSC-2
Bestell-Nr.: 93-40-041
(d =29 mm)

fur Kopfbolzen (SD)
@ 16 mm bis Lange 150 mm

Keramik-Stativ PSC-2
Bestell-Nr.: 93-40-074
(d =29 mm)

fur Kopfbolzen (SD)
@ 16 mm bis Lange 300 mm

20
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10 Schweilpistole vorbereiten

€ Wahlen Sie den fiir Ihr Schweillelement passenden Bolzenhalter:

Gewindebolzen mit reduziertem Schaft (RD)

Bolzen-
—gd abmessung
ad,
M16
M20

Bolzenhalter

83-50-016
83-50-020

Einstecktiefe ~Keramikringhalter

in mm
15 80-30-116
15 80-31-262

Gewindebolzen mit fast vollstandigem Schaft (DD)

Bolzen-
abmessung
ad,

M16

Gewindebolzen (PD)

Bolzen-
abmessung
ad,

M16
M20

Stifte (UD)

Bolzen-
—gdt_ abmessung

ad,

16

Bolzenhalter

83-50-016

Bolzenhalter

83-50-016
83-50-020

Bolzenhalter

83-50-016

Einstecktiefe Keramikringhalter
in mm
15 80-31-262

Einstecktiefe ~Keramikringhalter
in mm

15 80-30-116

15 80-31-262

Einstecktiefe Keramikringhalter
in mm
15 80-31-262

geeignetes Stativ

93-40-040
93-40-040

geeignetes Stativ

93-40-040

geeignetes Stativ

93-40-040
93-40-040

geeignetes Stativ

93-40-040

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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10 SchweiBpistole vorbereiten

Stifte mit Innengewinde (ID)

Bolzenab-
messung
2] @d, @d, Bolzenhalter Einstecktiefe Keramikringhalter geeignetes Stativ
, in mm
! "l 16 M10 83-50-016 15 80-31-262 93-40-040
! -
2z
|
#d,
Kopfbolzen (SD)
Bolzenab-
messung
TLT @d, @d, Bolzenhalter Einstecktiefe Keramikringhalter geeignetes Stativ
( 14 in mm
16 32 83-53-019 12 80-30-219 93.40-041 /
L - 19 32 83-53-019 12 80-30-219 03-40-074
22 35 83-53-022 12 80-30-222

Spitzenform A

10.1 Bolzenhalter montieren

€ Schrauben Sie den Bolzenhalter auf den Gewindean-
satz an der Schweil3pistole und drehen ihn mit einem
Doppelmaulschliissel SW 14/17 oder SW 19/22 (im
Pistolenzubehor enthalten) gut fest.

22 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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10 Schweilpistole vorbereiten

10.2 Stativ montieren

1 - Flugelschraube

@ Losen Sie die Flugelschraube (1).

2 - Stativsaule

€ Stecken Sie nun das Stativ auf die Bolzenschweil3pistole
auf.

€ Klemmen Sie die Stativsaulen (2) mit der Flligelschrau-
be (1) fest.

@ Stecken Sie den Bolzen bis zum Anschlag in den Bol-
zenhalter.

Achtung:

Der Bolzen muss stramm im Bolzenhalter sitzen, da
sonst Bolzen und Bolzenhalter verschmoren.

€ Stecken Sie den Keramikringhalter in die FuBplatte.

€ Klemmen Sie den Keramikringhalter mit einem Inbus-
schlissel 3 mm (im Pistolenzubehdr enthalten) fest.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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10 SchweiBpistole vorbereiten

@ Stecken Sie den Keramikring auf.

€ Richten Sie die FuBplatte aus, bis sich der Bolzen ohne
Reibung (mittig) im Keramikring bewegen lasst.

€ Schrauben Sie die Fuliplatte mit einem Inbusschliissel
4 mm (im Pistolenzubehdr enthalten) fest.

€ Klemmen Sie die Stativsaulen mit der Fligelschraube
fest.
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10 Schweilpistole vorbereiten

10.3 SchweiBparameter einstellen
Eintauchmaf, Abhub und Olddmpfung sind u.a. abhangig vom verwendeten Werk-
stiick, von den verwendeten Schweillelementen und deren Durchmesser.
Die Angaben in der nachfolgenden Tabelle sind Richtwerte.

€ Wahlen Sie die fur Ihr Werkstlick maflRgeblichen Parameter fiir Eintauchmafd, Abhub
und Oldampfung aus.

Durchmesser SchweiRelemente ARC 1550,
IT 90, IT 130,
] metrisch 4 imperial (US) IT 2002, IT 3002
Schweilelemente
Werkstoff: Bolzen- Bolzen- | & purch- | SchweiRpistolen-Parameter A 22
4.8 (schweilgeeignet) / A2-50 durch- eff. Durch- durch- TESEEr
messer messer . Eintauch- -
messer . . in inches Abhub Oldamp-
. in mm in inches maf} .
in mm (ca.) ; Lin mm fung
(ca.) P in mm
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweiRgeeignet) unlegiert / legiert ¥
_ed_ ad, ad, ad, ad,
RD ? M16 13,2 5/8 0,500 3,0 2,0 2
RD ? M20 16,5 3,5 2,2 2
cdi ad, ad, ad, ad,
PD/DD (MD) 2 M16 14,60 3,0 2,0 2
PD/DD (MD) 2 M20 18,38 4,0 2,5 2
« /,dZ:\fJ
s
—gan_ ad, ad,
ubD? 16 5/8 3,5 2,2 2
< \71&5:7/7
94, ad, ad, ad, ad,
; l ID? M10 16 3/8 0,638 35 2,2 2
| o
B/
w7
|
#d,
" Uberpriifung durch Testschweilungen
2 Hinweise und Empfehlungen dazu kénnen der DIN EN ISO 14555 entnommen werden.
3 Beim Schweilten auf verzinkten Werkstiicken empfehlen wir, den Abhub zu vergroRern.
4 nach Norm EN ISO 13918
©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 25
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10 SchweiBpistole vorbereiten

Durchmesser Schweilelemente ARC 1550,
IT 90, IT 130,
metrisch 4 imperial (US) IT 2002, IT 3002
Schweilelemente
Werkstoff: Bolzen- Bolzen- | & Durch- | SchweiBpistolen-Parameter A 22
4.8 (schweilgeeignet) / A2-50 durch- eff. Durch- durch- messer
messer messer L Eintauch- -
messer . . in inches Abhub Oldamp-
. in mm in inches maf .
in mm (ca.) ) Lin mm fung
(ca.) P in mm
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweilRgeeignet) unlegiert / legiert ¥
ad, ad,
SD? 16,0 5/8 3,5 3,0 2
SD? 19,0 3/4 4,0 3,75 2
SD? 22,0 7/8 4,5 4,5 2
Spitzenform A
" Uberpriifung durch Testschweiungen
3 Beim Schweiften auf verzinkten Werkstiicken empfehlen wir, den Abhub zu vergroRern.
4 nach Norm EN ISO 13918
n@ Die maximal moglichen Einstellwerte fiir das EintauchmaR (3,5 mm)

sowie den Abhub (3 mm) diirfen nicht Giberschritten werden.

I]@ Die angegebenen Werte gelten fur das Schweif3en in Schweilposition PA.
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10 Schweilpistole vorbereiten

Abhub einstellen

Das Stellteil Abhub darf maximal um 360° verstellt werden.

1 - Abdeckkappe

2 - Markierung
3 - Skalierscheibe
4 - Schlitzschraube

5 - Inbusschliissel GroRRe 8

€ Schrauben Sie die Abdeckkappe (1) hinten ab.

@ Drehen Sie das Stellteil Abhub mit dem Inbusschliissel gegen den Uhrzeigersinn
auf den gewahlten Abhub (siehe Tabelle unter Punkt 10.3).

Der Abhub lasst sich in Schrittweiten von 0,25 mm einstellen. (Der Leerbereich
zwischen 0 und 0,25 mm dient dem mechanischen Ausgleich der Heberingkonstruk-
tion.)

€ Schrauben Sie die Abdeckkappe wieder auf.
€ Sie verringern den Abhub, indem Sie das Stellteil Abhub im Uhrzeigersinn drehen.

@ Sie vergroBern den Abhub, indem Sie das Stellteil Abhub gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen.
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10 SchweiBpistole vorbereiten

EintauchmaRB (Uberstand) einstellen

Das Eintauchmal kennzeichnet die Uberdeckung, die Schweilelement und Grund-
werkstoff vor dem SchweilRen bei aufgesetzter Schweilpistole hatten. Diese Uber-
deckung liefert die Schmelze zur Ausbildung des SchweilRwulstes.

DR 7
@z ?
| | %
| S
,,,,,,,,,, T e ,;U_J
E = Eintauchmalf fur Bolzen mit koni- E = Eintauchmal fir Bolzen mit ebener
scher Stirnflache Stirnflache

@ Losen Sie die Fligelschraube an der Schweilpistole und stellen Sie das Eintauch-
mal ein (siehe Tabelle unter Punkt 10.3).

Eintauchmaf X

P
°

x

€ Klemmen Sie die Stativsaulen mit der Fligelschraube fest.
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10 Schweilpistole vorbereiten

Oldampfung einstellen

Ihre Schweildpistole wird mit der Dampfungseinstellung 2 ausgeliefert.

n@ Eine Einstellung der Oldampfung ist nur bei Bolzen iiber 14 mm Durch-
messer erforderlich.

A - Schutzkappe Oldampfung

# Schrauben Sie die Schutzkappe der Oldampfung ab.

@ Stellen Sie die Markierung der Regulierschraube (B)
mit dem Inbusschlissel (GroRe 2) auf die gewiinschte
Dampfungszahl.

Dabei bedeutet
0 - 2 niedrige Dampfung (hohe Eintauchgeschwindigkeit),
3 - 5 mittlere Dampfung und

6 - 8 hohe Dampfung (niedrige Eintauchgeschwindigkeit).

I]@ Im Allgemeinen soll eine Dampfung nicht lber ,,2“ gewahlt werden.

Die geeignete Oldampfung muss durch Versuche ermittelt werden. Das Schwei3bad
sollte beim Eintauchen nicht wegspritzen, andererseits aber auch einen vollstandi-
gen Wulst um den Bolzen bilden.

@ Beriicksichtigen Sie dabei, dass beim SchweiBen in der Wannenlage
I]@ das Eigengewicht des SchweiBelementes die Eintauchgeschwindig-
keit erhoht.

Beim SchweilRen in der Querposition (PC) und besonders ber Kopf (PE) muss
daher auch bei groReren Schweillelementen die Dampfungswirkung geringer einge-
stellt werden als in der Wannenlage (PA).
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10 SchweiBpistole vorbereiten

Das SchweiRelement darf nicht am Keramikring reiben.

& Zentrieren Sie die FuBBplatte der SchweiBpistole, wenn das Schweil3-
element am Keramikring reibt.

Die SchweiBpistole hebt das Schweielement bei Betatigen der Auslo-
I setaste immer um das MaR Abhub, unabhéngig von der Position des
SchweiRelements, ab.

Zuordnung von SchweiRelement-Durchmesser — Stromstéarke — SchweiBzeit
mit Abhub und Uberstand:

Beispiel:
Schweillelement- Schweil}strom Schweil3zeit
Durchmesser
@ 16 mm 1300 A 0,65s mit Keramikring

Die fur die Anwendung optimalen Daten kénnen von den Richtwerten aufgrund von
Blechdicke, Schweil3position, Beschichtungen, Art der Keramikringe usw. abwei-
chen.

€ Gehen Sie vom Bolzendurchmesser an der Schweif3stelle aus und bestimmen Sie
Schweildstrom und Schweil3zeit, dann je nach Bolzenspitzen Abhub und Eintauch-
malfd (zum Keramikring oder zur Auflageflache) und beachten Sie die Eintauchge-
schwindigkeit.

Beispiel 1:

SchweilRelement-Durchmesser = 16 mm:
Schweil3strom = 1300 A, Schweil3zeit = 0,65 s,

flache SchweilRelement-Spitze (mit Alu-Kugel):
Abhub = 3 mm, Eintauchmal} = 3,5 mm, Eintauchgeschwindigkeit = 100 mm/s.
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11 SchweilRen

11 Schweiflen

€ Arbeiten Sie nach der Original-Betriebsanleitung des HBS-Bolzen-
schweiBlgeriétes.

Gefahr durch nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

€ Verwenden Sie die Bolzenschweil3pistole ausschlieBlich fiir das Bolzen-
schweiflen mit Hubziindung und nur in Verbindung mit Bolzenschweilge-
raten des Herstellers:

HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stral3e 18

85221 Dachau

DEUTSCHLAND

@ Priifen Sie auf jeden Fall in der Betriebsanleitung lhres Bolzenschweil3ge-
rates, ob diese Bolzenschweilpistole verwendet werden darf.
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12 Fehlererkennung und -behebung

12 Fehlererkennung und -behebung

Gefahr durch unzureichend qualifiziertes Bedienpersonal

@ Fihren Sie an Ihrem Bolzenschweil3gerat bzw. lhrer Bolzenschweil3pisto-
le nur die hier beschriebenen Arbeiten durch.

€ Reparaturarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

€ Informieren Sie lhren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung.

Fehler Mogliche Ursache Fehlerfindung Fehlerbehebung Durchfiihrung
Schweillelemente Falsche Schweilpara- | Uberpriifung der einge- Andern der eingestell- | Eingewiesenes
halten nicht meter gewahlt stellten Parameter am ten Parameter Personal
Bolzenschweillgerat
Uberpriifung des Abhubs | Andern der eingestell- | Eingewiesenes
an der Schweif3pistole ten Parameter Personal
Eintauchgeschwindig- | Uberpriifung, ob SchweiR- | Reinigen oder austau- | Ausgebildetes
keit des Schweillele- kolben und Linearlager schen®) Fachpersonal
ments zu langsam leichtgangig sind*)
Schmorstellen am auf- | Bolzenhalter ist defekt | Bolzenhalter auf mégliche | Bolzenhalter wechseln | Eingewiesenes
geschweifdten Schweil3- Defekte Uberprifen Personal
element Bolzenhalterlamellen Bolzenhalterlamellen Lamellen nachbiegen, | Eingewiesenes
sind ohne Vorspannung | tiberpriifen falls noch méglich, Personal
sonst Bolzenhalter
wechseln
Schweilpistole Falsche Schweilpara- | Uberpriifung des Abhubs | Andern der eingestell- | Eingewiesenes
schweildt nicht meter gewahlt an der Schweilpistole ten Parameter Personal
Uberpriifung des Uber- Andern der eingestell- | Eingewiesenes
standes (Eintauchmal}) ten Parameter Personal
an der Schweilpistole
Steuerkabel ist defekt | Steuerkabel am Steuerka- | Kein Signal: Ausgebildetes
(kein Tastensignal am | belstecker (Pin 3 und 4) | Steuerkabel wechseln*) | Fachpersonal
Bolzenschweillgerat bei gedriickter Pistolen-
vorhanden) taste auf elektrischen
Durchgang prifen*)
Mikroschalter ist defekt | Steuerkabel am Steuerka- | Kein Signal: Ausgebildetes
(kein Tastensignal am | belstecker (Pin 3 und 4) Mikroschalter wech- Fachpersonal
Bolzenschweil’gerat bei gedriickter Pistolen- seln*)
vorhanden) taste auf elektrischen
Durchgang priifen*)
Schweil}stromkabel Prifung auf ordnungs- Schweil3stromkabel Eingewiesenes
defekt (kein Kontaktsig- | gemaRen Anschluss des | anschlielen Personal
nal am Bolzenschweifl3- | Schweilstromkabels am
gerat) Bolzenschweillgerat
Schweil}stromkabel auf Kein Durchgang: Ausgebildetes
elektrischen Durchgang Schweil3stromkabel Fachpersonal
prifen*) und/oder Verbindungs-
kabel erneuern*)
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12 Fehlererkennung und -behebung

Fehler

Maogliche Ursache

Fehlerfindung

Fehlerbehebung

Durchfiihrung

Schweilpistole
schweildt nicht

Masseanschluss defekt
(kein Kontaktsignal am
Bolzenschweiltgerat)

Bolzenschweillgerat
defekt

Prifung auf ordnungs-
gemalen Anschluss
des Massekabels am
Werkstuick

Massekabel auf elektri-
schen Durchgang prifen*)
Folgen Sie den Hinweisen
des angeschlossenen

Massekabel anschlie-
Ren

Kein Durchgang:
Massekabel erneuern®)

Reparatur erforderlich

Eingewiesenes
Personal

Ausgebildetes
Fachpersonal
Werksservice oder
autorisierte Werks-

Steuerkabelstecker mes-
sen (18 Q bis 22 Q)*)

Bolzenschweillgerates vertretung
Pistole hebt nicht ab Kurzschluss im Mag- Widerstandswert zwi- Steuerkabelstecker, Ausgebildetes
trotz _TL-_, ”Q, und 44 | netkreis der Pistole schen Pin 1 und Pin 2 an | Steuerleitung und Hub- | Fachpersonal
Steuerkabelstecker mes- | magnet tauschen*)
sen (18 Q bis 22 Q)*)
Hubmagnet defekt Hubmagnet messen (18 Q | Hubmagnet tauschen*) | Ausgebildetes
bis 22 Q)*) Fachpersonal
Keine - Anzeige Unterbrechung im Widerstandswert zwi- Hubmagnet oder Steu- | Ausgebildetes
Magnetkreis schen Pin 1 und Pin 2 an | erleitung tauschen*) Fachpersonal

Mit *) gekennzeichnete Arbeiten dirfen nur von Elektro-Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

@ Setzen Sie sich mit unserer Serviceabteilung in Verbindung, falls keine
der genannten Mallnahmen zum Erfolg flhrt.

€ Verwenden Sie zum Einschicken des Bolzenschweil’gerates bzw. der
Bolzenschweil3pistole den Reparaturschein im Anhang.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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13 Warten und Pflegen

13 Warten und Pflegen

Gefahr durch elektrischen Strom

€ Flhren Sie niemals Wartungs- und Pflegearbeiten an lhrer SchweiRpisto-
le durch, wenn sie noch am Bolzenschweillygerat angeschlossen ist.

@ Stecken Sie vorher die Schweilpistole am Bolzenschweil3gerat aus.

Gefahr durch unzureichend qualifiziertes Bedienpersonal

€ Fihren Sie an lhrer Schweilpistole nur die hier beschriebenen Arbeiten
durch.

€ Reparaturarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

€ Informieren Sie lhren Fachhandler oder Ihre Instandhaltungsabteilung.

13.1  Reinigen

€ Reinigen Sie das Gehause |hrer Schweillpistole bei Bedarf mit einem leicht
feuchten Tuch.

€ Verwenden Sie zur Reinigung keine Losungsmittel.

Diese kdnnen die verwendeten Kunststoffkomponenten beschadigen.
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13 Warten und Pflegen

13.2 Kontrollieren und Priifen

@ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Bolzenhalter.

€ Wechseln Sie den Bolzenhalter, wenn Sie Schmorstellen am Schweilelement
und/oder am Bolzenhalter feststellen.

@ Arbeiten Sie hierzu nach Punkt 10.1 ,Bolzenhalter montieren” dieser Anleitung.

@ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Faltenbalg am vorderen Teil der Bol-
zenschweilpistole auf richtigen Sitz und/oder Beschadigungen.

€ Arbeiten Sie niemals mit beschadigtem oder nicht korrekt sitzendem
Faltenbalg.

So sichern Sie eine lange Lebensdauer |hrer Bolzenschweil3pistole.

€ Informieren Sie lhren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung,
falls Sie Beschadigungen feststellen.

@ Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Typenbezeichnungen und Einstellhilfen
an der Bolzenschweil3pistole noch lesbar sind.

€ Saubern Sie die Kennzeichnungen bei Verschmutzung.

€ Erneuern Sie nicht mehr lesbare oder beschadigte Kennzeichnungen.
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13 Warten und Pflegen

13.3 Abhub-Skala justieren

Die Abhub-Skala kann nur mit angeschlossenem und eingeschaltetem Bol-
zenschweil3gerat justiert werden.

€ Beachten Sie die Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung des ange-
schlossenen Bolzenschweiligerates.

@ Lesen Sie hierzu die Betriebsanleitung fiir Ihr Bolzenschweillgerat.

1 - Abdeckkappe

2 - Markierung
3 - Skalierscheibe
4 - Schlitzschraube

5 - Inbusschliissel GroRRe 8

€ Schrauben Sie die Abdeckkappe hinten ab.

€ Schrauben Sie nun den Abhub durch Drehen im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
ein.

€ Schrauben Sie nun den Abhub schrittweise durch Drehen gegen den Uhrzeiger-
sinn wieder heraus.

€ Betatigen Sie die Taste und prifen Sie, ob der Abhub ausgeldst wird.

€ Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis am Bolzenhalter eine Abhubbewegung
sichtbar wird.

€ Halten Sie diese Position mit einem Inbusschliissel (GroRe 8) fest.
@ Lockern Sie beide Schlitzschrauben.

@ Bringen Sie durch Verdrehen der Skalierscheibe die 0-Stellung mit der Markie-
rung Uberein.

@ Ziehen Sie anschlieRend die Schlitzschrauben wieder fest.
€ Schrauben Sie die Abdeckkappe wieder auf.
Nun ist die Skalierung ,,Abhub* justiert.
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14 Aufbewahren

€ Bewahren Sie die Bolzenschweilpistole bei Nichtgebrauch an einem gesicherten
und staubfreien Ort auf.

€ Schiitzen Sie die Bolzenschweil3pistole vor Feuchtigkeit und metallischen Verun-
reinigungen.

€ Lagern Sie die Bolzenschweil3pistole nur unter den nachfolgenden
Umgebungsbedingungen.

Lagertemperatur:
-5 °C bis +50 °C
Relative Luftfeuchte:

0 % - 50 % bei +40 °C
0 % -90 % bei +20 °C

15 Entsorgen

@ Entsorgen Sie lhre Bolzenschweil3pistole ausschlieRlich tiber den Her-
steller oder Uber einen Entsorgungsfachbetrieb.

€ Entsorgen Sie niemals die Bolzenschweilpistole Gber den Hausmiill.
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Erklarung fur den Einbau einer unvolistiandigen Maschine

Erklarung fur den Einbau einer unvolistandigen Maschine

gemal Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1 B
(Original Einbauerklarung)

Hiermit erklart der Hersteller
HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18
Postfach 13 46
85221 Dachau
DEUTSCHLAND
Tel. +49 8131 511-0
Fax +49 8131 511-100

fur folgendes Produkt
Maschinenangaben: Schweil3pistole

Typ: A 22

Bestell-Nr: 93-20-290C
Serien-Nr: 93-20-290C/172XXXX
Baujahr: 2017

dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der o. g. Richtlinie - einschlieBlich deren
zum Zeitpunkt dieser Erklirung giiltiger Anderungen - zur Anwendung kommen und eingehal-
ten wurden:
Anhang |, Artikel 1, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.1.6, 1.1.7, 1.2.1, 1.2.2, 1.2.3, 1.2.4.1, 1.2.6,
1.3.1,1.3.2,1.33,1.34,13.7,1.3.8,1.39,14.1,1.4.21,151,15.2,1.54,15.5,
1.5.6,1.5.8,1.5.10, 1.5.11, 1.5.15, 1.5.16, 1.6.1, 1.6.2, 1.6.3, 1.6.4, 1.7.1.1, 1.7 .2,
1.7.3,1.7.4,
dass die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VIl Teil B der o. g. Richtlinie erstellt
wurden und den einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen wie folgt libermittelt
werden:
Die o. g. Unterlagen werden per E-Mail in deutscher Sprache in Dateiform tbermittelt.

dass diese unvollstindige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn fest-
gestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstiandige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der o. g. Richtlinie entspricht.

dass diese unvollstindige Maschine den einschlagigen Bestimmungen folgender weiterer
EU-Richtlinien, einschlieBlich deren zum Zeitpunkt dieser Erklidrung giiltiger Anderungen ent-
spricht:

.Elektromagnetische Vertraglichkeit* 2014/30/EU

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie wurden gemag Anhang I, Nr. 1.5.1 der
Maschinenrichtlinie eingehalten.

Person, die in der Gemeinschaft ansassig und bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen:

Name: Heike Otto Anschrift: siehe Hersteller

Dachau, 02.01.2017
Ausstellungsort, Datum Gregor Groger (Geschaftsfihrer HBS)
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Service & Reparatur

Reparaturschein

Eine Kopie des ausgeflliten Formulars mit der von HBS vergebenen Reparaturnummer ist der Reparatur bei Einsendung beizu-
legen! Reparaturen ohne Reparaturnummer kénnen nicht bearbeitet werden.

Reparaturnummer
(wird von HBS vergeben)

Firma:

Name / Vorname:
StraRe:

PLZ / Ort:

Land:

Telefon / Fax:
E-Mail-Adresse:

Modell (BolzenschweilRgerat/Bolzen-
schweilpistole):

Seriennummer:

Kaufdatum:
Gekauft bei Handler:

Genaue Fehlerbeschreibung:

Die Reparatur kann bis zu einem Reparaturwert von EUR l:, l:,
ohne Kostenvoranschlag ausgefiihrt werden: Ja Nein

Konnen Sie irgendwelche Schaden /Schmorstellen feststellen

an Schweil3- oder Steuerkabeln: D Ja I:l Nein
an Bolzenhaltern: D Ja I:l Nein
Sind alle Steck- und Schraubverbindungen fest angezogen *: D Ja l:l Nein
Gibt es Schmorstellen an Steck- oder Schraubverbindungen: |:| Ja D Nein
Sind andere visuelle Schaden (z. B. Risse, Dellen) festzustellen: |:| Ja D Nein
Haben Sie die Sicherungen geprift: D Ja D Nein

Anzeige im Display des Bolzenschweil}gerates:

ARC/IT CD/CDM/sSC

O # - @ & Y I

Welche LED leuchten (bitte ankreuzen)?

Bitte mailen oder faxen Sie dieses Formular an post@hbs-info.de bzw. Fax: +49 8131 511-100.
FaIIs eine Reparatur erforderlich ist, erhalten Sie hier die notwendige Reparaturnummer!

siehe hierzu auch die entsprechende Betriebsanleitung, Kapitel ,AnschlieBen”
leuchtet nicht bei Verwendung einer KontaktschweiRpistole

*k
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Stichwortverzeichnis
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F
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G
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H
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K
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Kleidung, nichtbrennbare. . ............ 8
Knall. . ... . 7
Kondensator ...................... 11
Kopfschutz. . ....................... 8

L

Lagertemperatur . .................. 37
Lagerung. . ..., 37
Lichtbogen. .. ........ ... ... ....... 11
Lieferumfang . ..................... 12
M

Magnetstromkabel. . ... ............. 18
o)

Oldampfung. . ..................... 25
Oldampfung einstellen. . . ............ 29
P
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R

Reinigen . ...... ... .. ... ... .. ... 34
Reparaturschein ................ 33, 39
S

Schutzausristung . .................. 8
Schutzausristung, personliche. ... ... .. 9
Schutzbrille . .......... ... .. ... ... 9
Schutzbrille mit Sichtscheibe. . ......... 8
Schutzhandschuhe .. ................ 8
Schutzkappe .. .................... 18
Schutzschirze. .. ................... 8
Schwebstoffe. . ..................... 7
Schweilelement . ............... 11, 16
Schweillparameter ................. 11
Schweillparameter einstellen ... ...... 25
Schweillpistole . ................... 11
Schweilpistolentaster. .. ............ 18
Schweil’stromkabel . ... ............. 18
Seriennummer. . ................... 18
Sicherheitshinweise. . .. .............. 6
Steuerkabel . ...................... 18
T

Typenschild . ...................... 18
\'

Verwendete Symbole. . ............... 9
w

Warten und Pflegen. . ............... 34
Werkstlck ........................ 1"
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